HERMANOS CANON E HIJOS, S.L.

FICHA TECNICA BOVEDILLAS DE HORMIGON
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DEFINICION

PIEZA DE ENTREVIGADO: elemento prefabricado de ceramica, hormigén, poliestireno expandido u otros materiales
idéneos, con funcién aligerante o colaborante, destinado a formar parte, junto con las viguetas, la losa superior

hormigonada en obra y las armaduras de obra, del conjunto resistente de un forjado.

La bovedillas de hormigén se utilizan como piezas de entrevigado con funcién colaborante o aligerante en la
ejecucion de forjados de viguetas armadas o pretensadas.

Consideraciones iniciales para la eleccién de la bovedilla:

- Canto del forjado.

- Distancia entre ejes de vigueta.

GEOMETRIA, DIMENSIONES

Vista :

DENOMINACION ENTRE EJES CANTO AVANCE
Bovedilla 70x10 70 10 20
Bovedilla 70x20 70 20 20
Bovedilla 70x22 70 22 20
Bovedilla 70x25 70 25 20
Bovedilla ciega 70x25C 70 25 20
Bovedilla 70x30 70 30 20
Bovedilla ciega 70x30C 70 30 20
Caseton nervio “in situ” 70 25 21,5

Pagina 1 de 33 |



HERMANOS CANON E HIJOS, S.L.  G==
FICHA TECNICA BOVEDILLAS DE HORMIGON A==y

CARACTERISTICAS DE LOS MATERIALES Y HORMIGONES.

Aridos

Aridos finos y gruesos procedentes de machaqueo. Mezclas con granulometrias continuas sin saltos provocados por
el exceso de particulas del mismo tamafio.

Control mediante ensayos periddicos, segun se indica en la EHE, mensuales para granulometria y forma del arido,
anuales para ensayos de condiciones fisico — quimicas y fisico — mecanicas.

Control en planta de proveedor: adecuado almacenamiento de nuestros acopios.

Aridos utilizados en el proceso con marcado CE o declaracién de conformidad de producto.

Cemento

CEM | 42.5R, que cumplen con R.D. 1997/2003 de 16 de Enero, productos con marcado CE y marca N de Aenor.
Aditivos

Dosificacion no superior al 5% del peso del cemento segun EHE. Aditivos empleados con certificado de conformidad
CE.

PROPIEDADES TECNOLOGICAS DE LA PIEZAS DE ENTREVIGADO

El forjado en su conjunto ademas de cumplir con el requisito de Resistencia Mecanica y Estabilidad, debera ademas
cumplir requisitos de Seguridad en caso de Incendio, Higiene, Salud y Medio Ambiente, Seguridad de Uso,
Proteccion frente a Ruido y Aislamiento Térmico que le sea aplicable en cada caso.

Con caracter general los forjados cumpliran las especificaciones establecidas en la EHE, ademas de las
prescripciones establecidas en el R.D. 642/2002.

En lo referente a las piezas de entrevigado de hormigén cumpliran con los siguientes parametros:
- CARGA DE ROTURA A FLEXION: >1,0 kN determinada segtn la UNE 53981:98.

- REACCION AL FUEGO: debera alcanzar al menos la clasificacién M1 segtin UNE 23727:90 las piezas
que pudieran quedar al exterior durante la vida util de la estructura.

Piezas aligerantes, aquellas que no se consideran como parte de la seccion resistente del forjado, debera cumplir la
condicion de carga de rotura a flexion.

Piezas colaborantes aquellas que se consideran como parte de la seccion resistente del forjado. Debe superar el
valor minimo de resistencia a flexion de 1;0 kN y su resistencia a compresion no sera inferior que la resistencia de
proyecto del hormigén vertido en obra con que se ejecute el forjado, ademas debera cumplir con las
especificaciones del articulo 14 del R.D. 642/2002 sobre calculo de estados limite.

CONDICIONES GEOMETRICAS

La seccion transversal del forjado debe cumplir los siguientes requisitos:
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FPIEZA RECUFERAELE
O DE OTRO TIFPO

FIEZA DE ENTREWIGADO ALIGERANTE
CER&MICO O DE HORMIGAM

FPIEZA DE ENTREWIGADO
COLAEORANTE
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SISTEMA DE ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD

Control interno: Sistematica de control de producciéon que asegura que el producto es conforme con las
especificaciones técnicas, la conformidad del control de produccion esta evaluada anualmente por la entidad
certificadora BVQI en las revisiones de la certificacién 1ISO 9001:2000.

Control externo: Se realizan de forma sistematica ensayos en laboratorio externo acreditado, con la emision de los
correspondientes informes.

Solicitar ensayos de carga de rotura a flexion en fabrica.

CONDICIONES DE SUMINISTRO, RECEPCION Y MARCADO

Los bovedillas se entregan sobre palets de madera y flejados.

En la recepcién en obra se recomienda dar conformidad a:

La cantidad.

Que las caracteristicas geométricas cumplen con las condiciones de autorizacion de uso y coinciden
con las establecidas en los planos de forjados del Proyecto de Ejecucion.

Certificacion documental del fabricante basada en ensayos sobre el cumplimiento a carga de rotura a
flexion.

La clasificacién de reaccién al fuego M1 segun norma UNE.23727:90, quedan exentas de garantia
documental las piezas de entrevigado ceramicas y de hormigon.

Si es necesario realizar ensayos la toma de muestras se acordara conjuntamente con el proveedor.

Todos los palets estan marcados sobre las propias piezas con la siguiente informacion:

- Nombre del fabricante.

- Designacion comercial del producto.

- Fecha de fabricacion.

Si se procediese a la colocacion de las bovedillas antes de realizar los ensayos, se entiende que el receptor
presta su total conformidad a los materiales ya colocados.
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